Technicka specifikace
3D tiskarny pro Simulaéni centrum LF MU

Nabidka U¢astnika musi splfiovat vSechny nize uvedené pozadavky a parametry specifikované zadavatelem.
V pfipadé parametrli vymezenych minimalni nebo maximalni Grovni nebo rozmezim hodnot musi nabidka
U¢astnika vyhovét alespori stanovené poZadované urovni.

1.

Tiskova jednotka typu SLA/DLP
Pocet kusU: 1

Pristroj je schopen reprodukovat v poZadované pfesnosti (viz technicka specifikace) pomoci vlastniho
software 3D modely z riznych typl materialli (pf.: tvrdé, flexibilni, odlévaci ad.).

Technické specifikace:

Typ polymerace/tisku: SLA/DLP.

Musi podporovat fotopolymeraci resinu v rozmezi vinové délky svétla 405 nm.

Variabilni délka osvitu dle specifikaci materialu.

Tiskovy prostor minimalné o rozmérech: 120 x 68 x 150 mm.

Z&kladni pohybliva konstrukce musi byt kovovd, nikoli plastova (poZadujeme dlouhou Zivotnost
systému).

Spodni ¢ast nadrze na tiskovy resin musi byt vybavena Cidlem, které bude informovat o optimalni
hladiné resinu pro tisk.

Pfipojeni a nahrani modell do tiskarny musi jit minimalné prostfednictvim WiFi nebo LAN (RJ45) a
zaroven i pfes USB port.

Podpora update firmware tiskarny.

Krokova vySka v ose Z min: 0,01 mm.

Soucasti dodavky musi byt slicovaci software (asové a rozsahem neomezena licence, nejnovéjsi
verze SW), ktery bude dodavatelem nainstalovan na pocita¢ zadavatele. Systém bude dodavatelem
zprovoznén a zapojen.

Software musi byt kompatibilni s Windows 10.

Servisni manual v ¢eském jazyce.

Nahradni pfisluSenstvi a spotfebni material (nad rémec zakladniho baleni pfistroje):

12 kusU nahradni félie pro tisk resinu

2 kusy nahradni vanicky

2x transparentni flexibilni pryskyfice 1 kg

2x transparentni pryskyfice (tvrda) 1 kg

2x béZova pryskyfice (tvrda) 1 kg

1x oranzové pryskyfice (tvrda) 1 kg

1x transparentni Cervend pryskyfice (tvrda) 1 kg
1x bila pryskyfice (tvrda) 1 kg

1x Seda pryskyfice (tvrda) 1 kg

1x Cerna pryskyfice (tvrda) 1 kg

V8echny resiny musi respektovat vytvrzovaci vinovou délkou 405 nm (kompatibilni s Tiskovou jednotkou
typu SLA/DLP - polozka 1).
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2. Myci a vytvrzovaci stanice
Pocet kusu: 1

Pfistroj musi umét vytvrzovat UV svétlem o vinové délce 405 nm 3D vytisténé modely a zbavit je
prebyte¢ného resinu.

Technické specifikace:

Minimalni pfikon UV LED svétla 50 W.

Aktivni myci lazefi hnand mechanicky tak, aby bylo zajiSténo proudéni kapaliny kolem modelu.
Obsahuje odvod vypard.

Myci a vytvrzovaci stanice musi byt schopna pracovat s velikosti tisténych produktd na SLA/DLP
tiskarné (viz polozka 1) — plna kompatibilita s tiskovou jednotkou typu SLA/DLP (polozka €. 1).

= Servisni manudl v Ceském jazyce.

= 10| Isopropylalkoholu

3. Multimaterilova tiskova jednotka typu Fused Filament Fabrication / Fused Deposition Modeling
(déle jen FFF/FDM)

Pocet kusU: 1

Pristroj je schopen reprodukovat v poZzadované pfesnosti (viz technicka specifikace) pomoci vlastniho
software 3D modely z riznych typl materialG (pf.: ABS, PLA, Flexi, ASA, HIPS). Primarné by mélo jit o
multimateriélovy tisk.

Technické specifikace:

Typ tisku: FFF/FDM.

MoZnost tisku z vice materiali sou¢asné (min. 3 materialy).

Tiskovy prostor minimainé o rozmérech: 250 x 210 x 210 mm.

Tiskarna musi umét pIné automatizovanou kalibraci tiskové plochy.

Moznost vyménnych trysek.

Pfipojeni a nahrani modell do tiskarny musi jit minimalné pfes SD kartu a pfes USB port.

Podpora update firmware tiskarny.

Krokova vyska vrstvy miniméalné v ose Z: 0,05 mm.

Soucasti dodavky musi byt slicovaci software (asové a rozsahem neomezena licence, nejnovéjsi
verze SW), ktery bude dodavatelem nainstalovan na pocitaC zadavatele. Systém bude dodavatelem
zprovoznén a zapojen.

= Slicovaci software musi byt kompatibilni s Windows 10. Musi umét import minimalné modeld STL.
UzZivatelsky nastavitelna plocha pro podpurny material daného modelu. Podpora multimaterialového
tisku.

Tiskova plocha musi byt vyhfivana, s vyménitelnymi tiskovymi platy (hladky a hruby ocelovy plat).
Tiskarna musi obsahovat detektor posunuti vrstvy a detektor pro vypadek proudu.

Pii tisku z vice materidli moZnost tisku podpor z vodou rozpustitelného materialu.

Servisni manuél v Eeském jazyce.

Nahradni pfisluSenstvi a spotfebni material (nad rdmec zakladniho baleni pfistroje):

2 kusy nahradni tvrdokovové trysky pro tisk abrazivnich materialti 0,4 mm
2 kusy nahradni mosazné trysky 0,25 mm

3 kusy néhradni mosazné trysky 0,4 mm

2 kusy néhradni mosazné trysky 0,6 mm

30 g mazaci lubrikant na mechanické ¢asti

2 kusy nahradni ocelovy tiskovy plat s hladkym povrchem

= 2 kusy nahradni ocelovy tiskovy plat s hrubym povrchem

= b5xfilament PLA (bild) 1 kg

= 5xfilament PLA (slonovéa kost) 1 kg
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2x filament PLA (transparentni) 1 kg
2x filament PLA (modra) 1 kg
2x filament PLA (Cernd) 1 kg

2x filament PLA (Cervena) 1 kg

2x filament PLA (stfibrna/Seda) 1 kg

3x filament vodou rozpustitelny 1 kg

2x filament polykarbonat (bily/natural) 1 kg

2x filament PETG (bil&/natural) 1 kg

1x filament flexibilni, tvrdost 98A (bily) 1 kg

1x filament flexibilni, tvrdost 98A (transparentni) 1 kg
1x filament flexibilni, tvrdost 88A (bily) 1 kg

V8echny filamenty musi respektovat svym primérem Multimaterialovou tiskovou jednotku typu FFF/FDM
(polozka 3).
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