Problematika prvoplastu a recyklatu

Profily z nemékéeného polyvinylchloridu (PVC-U) pro vyrobu oken a dvefi musi splfiovat
poZadavky normy EN 12608-1+Al bez ohledu na to, zda se jedna o Cisty material nebo
regenerovany Ci recyklovany material. Pojem jako ,,prvoplast” norma EN 12608-1+A1 nezna,
tudiz pouziti tohoto pojmu v zadani pro vybérové tizeni je zcela irelevantni.

PFi zkouseni vyrobk( podle normy EN 514 ve vyrobnich zdvodech rovnéz neni rozdil mezi
¢istym materidlem a recyklatem.

Co se tyka mechanicko-fyzikdlnich vlastnosti hotovych vyrobk(i, musi splfiovat poZadavky
normy EN 14351-1+A2 bez ohledu na to, zda se jedna o Cisty material nebo o recyklovany. To
je dokladovano prohldsenim o vlastnostech, kde jsou stanoveny klasifikace vlastnosti zjisténé
zkousenim v laboratofich oznamenych subjektd. Ani zde neni rozdilu mezi ¢istym materidlem
a recyklatem.

Pro profily s oznacenim RMa (pouzity PVC-U) je naopak pfidanou hodnotou ekologi¢nost
vyrobku. U nékterych investor( je dokonce pozadavek na pouziti profilu RMa, nebot jsou znali
toho, Ze neni rozdil mezi profilem bez oznaceni RMa a s oznacenim RMa a chtéji pfispét
k obéhovému hospodarstvi. Tim deklaruji Setfeni energiemi a Zivotniho prostredi, coz je
v zapadnich evropskych zemich zcela pfirozené a stava se standardem.

Tyto profily s oznacenim RMa se totiz vyrabi z granulatu, ktery pochazi z odrezk( pdvodnich
profil(l na vyrobu oken a dvefi. Jedna se tudiz o jeden a ten stejny materidl. O tento zbytkovy
material z vyroby je velky zdjem a je vykupovan zpét vyrobci profil.

Co se tyka hygienickych a zdravotnich predpisu, pouzivané profily RMa musi splfiovat platnou
legislativu o zdravotni nezavadnosti viz. pfilozené osvédceni Statniho zdravotniho Ustavu.

Zavérem lze fici, Ze pozadavek na tzv. ,prvoplast” postrada jakékoliv opodstatnéni.

Technicka specifikace profilu VEKA je uvedena v pfiloze.



Vyjadieni Ceské komory lehkych obvodovych plasta

https://www.cklop.cz/aktualita/40-cz-prvoplast-nepripustny-pozadavek-omezuijici-
transparentnost-hospodarske-souteze

Prvoplast — nepfipustny pozadavek omezuijici transparentnost hospodarské soutéze

Stale castéji se v uplynulych letech objevoval v pozadavcich vefejnych zakazek na
vyménu oken a zatepleni, a to paradoxné i v téch, které byly finandovany SFZP - zakaz
pouziti recyklovanych materiald, zejména pak plastovych profild na vyrobu oken. Tento
"zakaz" byl v soutézich kamuflovan pozadavkem na tzv. prvoplast, prvovyroba,
nerecyklat nebo pfimo odkaz na profily "s vylou€enim recyklatu".

Co to viastné je, recyklovany profil:

Recyklace, nebo regenerace je forma vyuziti materidlu opakované pro ten samy ucel
jen po mechanické upravé plvodniho provedeni (podrceni vytlacovani ap.). Timto
zpUsobem Ize zpracovavat pouze takové materidly, jez pfedchozi operaci neztratily nic
ze svych fyzikalné mechanickych vilastnosti. V tomto smyslu se jedna o obé&hové
materialy, jejichz vyuziti k pavodnimu Uc¢elu je neomezené.

Velkou pfednosti PVC okennich profilu je skuteénost, Ze jsou plné recyklovatelné a
opétovné vyuzitelné pro dalsi vyrobu profilQ.

Opétovnym zpracovanim, vyuzitim, jiz jednou vytlaéeného profilu, ¢i jeho €asti, novy
profil nic neztraci, ale naopak ziskava. Ziska pfedevSim diky lepSi a dokonalej$i
distribuci pfisad v polymeru, diky lepSi homogenité smési a stupni plastifikace
materialu, takZze je mozné tvrdit, ze s obsahem recyklatu zdkaznik dostava i lepS$i
produkt, lepsi okno.

Recyklat je extrudovan do vnitinich stén profild a v procesu koextruze obalen novym
materialem. Je to naprosto Setrnd a efektivni technologie, kterda umozni vyrabét
plnohodnotné plastové okenni profily s vyuzitim stejného materialu, ktery uz jednou
proSel linkou.

Z hlediska norem vztahujicich se na profily a okna (CSN EN 12 608, CSN EN 14 351-
1) je vyuziti vlastniho recyklovaného materialu pfipustné zcela bez omezeni.

V zadném pfipadé pfitomnost recyklovaného materialu v profilech nezhorSuje jejich
fyzikalné mechanické vlastnosti, ani vlastnosti vyrobenych oken. Dostate¢nym

dikazem je skute€nost, ze pfi zkouSeni ve zkuSebnach se pfitomnost recyklatu v



profilech nijak nezjiStuje a neeviduje, nebot rozhodujici jsou naméfené parametry a
vlastnosti oken. K recyklaci PVC v profilech dnes pfistupuji prakticky vSechny systémy
okennich profild - GEALAN, KBE, TROCAL, REHAU, KOMMERLING, SALAMANDER,
SCHUCO, BRUGMANN, INOUTIC, ALUPLAST, VEKA aj. viz: www.rewindo.de.

Pro vyrobu kvalitnich profild s recyklatem je potfebné nejen naro¢né a néakladné

technologické zafizeni, ale i odpovédnost a zkuSenost pfi vlastni koextruzi. Ziskané
zkuSenosti jsou dokonale zhodnoceny pfi vyrobé profild s recyklatovym jadrem, takze

vyrobené profily se pIné vyrovnaji profilim z prvné pouzitého materialu.

Z vySe uvedenych argumentd vyplyva, ze pokud se ve vefejné zakazce uvede
pozadavek na nerecyklovany nebo neregenerovany material, dochazi k poruseni §45,
odst. 3 Zakona o vefejnych zakazkach, kdy technické podminky nesmi byt stanoveny
tak, aby urcitym dodavatelim zaruCovaly konkurenéni vyhodu nebo vytvarely
neodivodnéné prekazky hospodarské soutéze tim, ze se ze zakazky vylouci
technicky srovnatelné systémy, spliujici veSkeré ostatni parametry zadavaci
dokumentace z oblasti energetickych Uspor (zakaz diskriminace).

Autor: Ing. Cestmir Jandl

mistopfedseda pfedstavenstva

Ceské komora LOP
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Technické udaje Material profilu PVC
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Technické udaje

Stav: 05/2014

Material profilu PVC

Materidl profilu polyvinylchlorid (PVC)

Polyvinylchlorid je jednim z nejstarsich plastd. Dnes
patri mezi standardni plasty spolu s polyethylenem
(PE), polypropylenem (PP) a polystyrenem (PS). Na
rozdil od ostatnich uvedenych plastd se nesklada
pouze z uhliku a vodiku, ale z uhliku, vodiku a chloru.

Dnes se PVC déli podle pouziti na mékké (PVC-P
/P=plastifikované) a tvrdé (PVC-U
/U=neplastifikované). Mékké PVC obsahuje az 40 %
zmékcovadla; tvrdé PVC neobsahuje v podstaté
zadné zmékcovadlo.

Profily VEKA jsou vyrobeny z vysoce narazuvzdorného PVC-
U. Jsou vyrabény vytlacovanim ze smési materiald, jejiz
hlavni slozkou je termoplasticky polyvinylchlorid (PVC). To
znamena, ze nase profily neobsahuji zadna zmékcovadla.

Typickymi vyrobky z PVC jsou: Trubky, profily pro okna,
kabelt, plachty pro nakladni automobily (obvykle polyesterova
tkanina s mékkym PVC), strukturované pénové tapety, ochrana
podvozku automobill, uméla kize, plechy, obaly na tablety,
technickeé vyrobky pro zdravotnictvi, jako jsou krevni vaky a
infuzni zkumavky, sprchové zavésy, hrany nabytku.

Vlastnosti pozadované pro profily oken lze nastavit
pomoci prislusné formulace:

- Vysoka mechanika. Pevnost, tuhost a tvrdost
- Normalni az vysoka razova pevnost a necitlivost na vruby
- Lze pouzit v teplotnim rozmezi -30 °Ca 70 °C
- Vysoka odolnost proti odéru
- Normalni horlavost a samozhasivost mimo
plamen
- Dobra odolnost proti chemikaliim a povétrnostnim vlivim
- Dobra svaritelnost
- Fyziologicky neskodné
- Dobra rozmérova stalost diky nizkému smrstovani

Zakladnimi surovinami pro vyrobu PVC jsou ropa a sul
(NaCl). Etylen se ziskava z ropy a chlor ze soli. Etylen a
chlor se syntetizuji v mezistupni za vzniku vinylchloridu

(v plynném stavu), ktery se v nasledném polymeracnim
procesu radikalné premeéni na polyvinylchlorid. Pomoci
fizeni procesu

a vybéru procesu se vlastnosti PVC upravuji pomoci velkych
reaktord. Nejbéznéjsi formou PVC je suspenzni PVC.
Fyzikalné je PVC bily, sypky prasek.

Pro optimalizaci fyzikalnich a chemickych vlastnosti se do
surového PVC pridavaji aditiva. Suroviny se davkuji a vazi v
plné automatizovanych systémech a michaji se v konecném
procesu michani (kombinace ohrivacich a chladicich
michadel), aby vznikla tzv. sucha smés PVC. Vysledkem je
opét sypky prasek.

Pouzivaji se tyto prisady:

- Oxid titaniCity jako bily pigment

- Krida (uhlicitan vapenaty) jako plnivo a pro zvyseni
tuhosti a tepelné odolnosti

- Razova modifikace; akrylatovy kopolymer PVC-
stoupajici nebo oddélené akrylatové komponenty pro
optimalizaci mechanické stability.

- Stabilizatory; zabranuji tepelnému poskozeni
pri zpracovani a pouzivani, jakoz i oxidaci a degradaci
vlivem povétrnostnich vliv, zejména UV zareni, a jsou
tak rozhodujici pro odolnost vyrobkd proti starnuti.
Stabilizatory jsou v podstaté anorganické a organickeé soli
kovd, zinku, vapniku, barya a/nebo cinu.

- Maziva; urcuji viskozitu pro zpracovani.
po formovaci smési nebo plsobi jako mazivo mezi
taveninou plastu a kovovou sténou stroju, nastrojl a
kalibrd.

- zlepSovace pritoku; zlepsuji chovani toku pri
pri termoplastické deformaci

- Barviva, jako jsou saze a organicka barviva.

Dodavateli surového PVC a prisad jsou znamé spolecnosti
chemického pramyslu.

Pri zpracovani suché smési PVC vytlacovanim se plastova
smés dopravuje do Snekového kanalu vytlacovaciho stroje,
roztavi se, tlakem se plastifikuje (protitlakem Sroubt),
homogenizuje se a protlaci se lisovacim nastrojem. Béhem
nasledné kalibrace se vytvarovany profil ochlazuje a
udrzuje ve tvaru.

PVC se diky svym vyhodnym vlastnostem pouziva jako
material pro okenni profily jiz od konce 60. let 20. stoleti.
Jiné plasty jsou v jednotlivych vlastnostech rovnocenné
nebo dokonce lepsi, ale v souhrnu svych vlastnosti je PVC
bezkonkurencni.
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Material oken PVC

Tvareci smés podle IS0 1163-PVC-U, EDLP, 082-25-

123

Vyznam:

U = bez
zmékcovadel E =

vytlacovaci smés D =

prasek

L = stabilizator svétla a pocasi P =
narazové upraveny

082 = teplota méknuti podle Vicata ve °C
25 = razova pevnost v zarezu v kJ/m?
T23 = modul pruznosti v tahu 100 MPA

Fyzikalni vlastnosti

Material profilu PVC

Kvalita

- Sledovani kvality Sdruzenim pro kvalitu
plastovych okennich profili RAL e.V.

- Profily spliuji pozadavky podle
RAL-GZ 716/1, Cast 1

Sypna hmotnost (spec. hmotnost)
Pevnost v tahu podle DIN EN ISO 527

Modul pruznosti v tahu podle DIN EN SO 527

Pevnost v zarezu (RT)
podle Charpyho normy DIN EN ISO 179, zkusebni
vzorek 1eA

Pevnost v narazu (-40 °C)
podle DIN EN ISO 179, bez zarezli

Koeficient linearni roztaznosti

Vicat - teplota méknuti VSTB 50
podle DIN EN ISO 306

Odolnost proti povétrnostnim vlivim podle DIN
EN 513

1,42 -1,46 g/cm? v zavislosti na pouzitém slozeni
44 MPa
> 2 200 MPa

> 20 kJ/m?

Bez zlomeniny
0,8* 10 -4/K

78-82 °C v zavislosti na pouzité recepture

Zména barvy neni vétsi nez
Uroven 4 stupnice Sedi podle 150 105-A03

S vyhradou technickych zmén.
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