Zptsob orientace v POPISU STANDARDU

Nézev standardu Cislo standardu

Rozméry: SiFka x hloubka x vyska Ex[x ] mm

Popis: [¢
Vyobrazeni:

Legenaa:

Cislo standardu - ¢islo pod kterym je uvedena podpolozka ve ,Specifikaci polozek"

Nazev polozky/podpolozky

Popis - detailni specifikace pozadovanych parametrl polozky/podpolozky

(013
=2

irka - celkovy Sirkovy rozmér polozky/podpolozky

Vyska - celkovy vyskovy rozmér polozky/podpolozky

n Hloubka - celkovy hloubkovy rozmér polozky/podpolozky

]3] 1= r4=1 8] Schematické informativni vyobrazeni provedeni polozky/podpolozky

Popis standardll nespecifikuje pravou nebo levou variantu dvefi u nabytku.
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Nézev standardu Cislo standardt

Kontejnery

Rozméry: Sirka x hloubka x vyska Dle vykazu vymér

Varianty kontejnerd a jejich rozméry jsou uvedeny a blize vyspecifikovany ve
vykazu vymeér:

Korpusy laboratornich skfini a skfinék budou vyrobeny z oboustranné laminovanych
drevovlaknitych desek tloustky 18 mm. Hrany korpusl budou oSetfeny hranou ABS tloustky
minimalné 0,5 mm. Pro dosazeni odolnosti a trvanlivosti musi olepeny vsechny hrany kazdého
dilu, nejen viditelné. Pro tuto hranu je dostatecna jednodussi technologie lepeni napr. EVA.
Technické feSeni hran Celnich pohledovych &asti laboratorniho nabytku — dvere skiinék a Cilka
zasuvek musi byt provedeno v kvalitnim bezesparovém provedeni navarenim hrany tloustky 2
mm na dilec pomoci technologie: LASER, HOT — AIR, NIR anebo PLASMA za pouziti hrany
opatrené predem nanesenou polymerovou funkéni vrstvou, barevné shodnou s dezénem
hrany. Aktualni podminky vyrobce mizou omezit vybér barvy. Konkrétni zavazny pozadavek
na provedeni hrany u jednotlivych nabytkovych komponent je uveden v popisu standardu
prvku.

- Kontejner trizasuvkovy (N231)

Kontejner tfizdsuvkovy — 2 zasuvky (stejna vyska) a 1 zasuvka (hluboka), vyroben z
laminovanych drevotriskovych desek (DTD L). Korpus vyroben z DTD L tloustky 18 mm
(laminované melaminem impregnovanym papirem), olepenych ABS hranou min. tloustky 0,5
mm, zada kontejneru pevna z DTD L tloustky 18 mm. Technologie ohranéni pomaoci lepidel
napr. EVA.

Predni plochy (Cela zasuvek) vyrobeny z DTD L tloustky 18 mm (laminované melaminem
impregnovanym papirem), po obvodé olepeny hranou z materialu ABS o sile 2 mm, musi byt
provedeno v kvalitnim bezesparovém provedeni navarenim pomoci bezesparé technologie:
LASER, HOT — AIR, NIR a nebo PLASMA za pouziti hrany opatrené predem nanesenou
polymerovou funkcni vrstvou, barevné shodnou s dezénem hrany, hrany a rohy zaobleny
radiusem R2 mm.

Konstrukce zasuvek tvorena s ohledem na vysokou pevnost a stranovou tuhost z kovovych
dvouplastovych bokl zasuvky povrchové upravenych Sedym lakem, které nese skryta vysuvna
lista s pInym vysuvem zasuvky z korpusu skfifiky a vybavena samo doviranim a tlumenim
dorazu s min. nosnosti 30 kg. Celo zasuvky vybaveno dostatecnou stranovou i vySkovou
rektifikaci (napf. Grass, Hettich, Blum, Hafele a obdobné). Dno a zada zasuvky vyrobena z
DTD L 16 mm Sedé barvy.

Kontejner splfiovat prisné normy na stabilitu nabytku.

Uchytka kontejneru hlinikova (ALU) s eloxovanou povrchovou Upravou, tvarem zaoblena bez
ostrych hran, znemoZnujici zachytavani odévli a zajistujici intuitivni otevirani, rozte 128 mm.
Cela zasuvek vybaveny integrovanymi tlumici dorazd.

Ctyri ¢erna kolecka, gumova vystelka mékéena pryz Seda, prdimér 50 mm, z toho dvé predni s
brzdou.

Certifikace - viz. technicka zprava.
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Vyobrazeni:
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