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Kotven I" atelier@velehradsky.cz / +420 547 221 936
’ e ' ’ , . . , , ~, MATEEII:I:(I)-;ILYA PLECHY: $355J0, S235JR (UVEDENO VE VYKAZU)
Kotveni Je v dilenské dokumentaci nutno koordinovat s aktualnim tvarem ZB konstrukce gg\gzg\\(/ED'II';Zi/SCBS(;?E}:\‘UIg(;\l%\I‘:7\/E VYKAZU UVEDENO JINAK) NAZEV AKCE: VIICQL’J(VIEIOV)’/ sportovni areal UKB - GP ODPOVEDNY PROJEKTANT: DATUM: 07/2024 MERITKO: 5;::1:;0 na
Vyéky kOtveni JSOU \ FezeCh a pOhledeCh JAKOST éROUBU JE SPECIFIKOVANA VE VYKAZU In J'I F'I’ Kocourek . N !
V8echny kotveni maji podliti 30mm. Podliti provést dle informaci v technické zpravé. T MATIR DN S CONEN SO A0z g. FORMAT: 594 x 841 POCET Ad: 11 x A4
V8echny kotvy jsou montazné lepené, kromé kotveni K5 a K6 (viz samostatna poznamka). PROVEDEN: o ) stavesnk:  Masarvkova univerzita HLAVN] INZENYR PROJEKTU: STUPERPD:  Dokumentace pro vibér dodavatele
Na vlepeni kotev pouzit chemicky tmel HILTI HIT-RE 500 nebo tmel se stejnymi nebo lepSimi vlastnostmi NTER: e LAV GKEC DLE BN ENTOse AT Y ) ) ,
STUPEN KOROZIVNI AGRESIVITY A NATER (PRIPADNE ZINEK) JE SPECIFIKOVAN V TECHNICKE ZPRAVE NEBO ARCHITEKTONICKY-STAVEBNIM RESENI Ing Kam]l Matysek DIL:

Pfi vlepeni je nutné dodrzet technologicky postup vyrobce tmelu

Hloubka kotveni je uvedena u vypoctu kotveni
Nékteré kotveni maji smykovou zarazku, nutno koordinovat s vykresy tvaru ZB konstrukce

Kotveni K5 a KG6:
Kotveni K5 a K6 jsou pfedem zabetonované kotvy. Zabetonovat jako kotevni koS. Spodni plech koSe provést pomoci plechu
P15, Sitka plechu 20cm.
Okolo kotev bude provedena smykova vyztuz proti vytrzeni betonového kuzele. Sily pro dimenzovani armovani betonu jsou
uvedeny ve vypoctu kotveni. Viz. vykresy armovani. Kotevni ko3e je nutno koordinovat s touto vyztuzi.

PODLITi:
PODLITi OK PROVEST DLE NORMY CSN

EN 109-2 A1, ODST. 5.8

PODLITI DO 25mm - KASE Z GISTEHO PORTLANDSKEHO CEMENTU
PODLITI 25-50mm - MALTA Z PORTLANDSKEHO CEMENTU, KTERA NENi CHUDSi NEZ 1:1 (CEMENT K JEMNEMU KAMENIVU)

PODLITI NAD 50mm - HUSTS| MALTA Z PORTLANDSKEHO CEMENTU, KTERA NENI CHUDSI NEZ 1:2 (CEMENT K JEMNEMU KAMENIVU)
ALTERNATIVE LZE POUZIT SPECIALNI ZALIVKOVOU SMES, NAPR. SIKA GROUT

OBECNE:

NEDILNOU SOUCASTI VYKRESU JE STATICKY VYPOCET A TECHNICKA ZPRAVA, PRI JAKEMKOLIV ROZPORU KONTAKTOVAT PROJEKTANTA
SOUCASTI PROJEKTU JE POUZE ZOBRAZENA OCELOVA KONSTRUKCE, OSTATNi KONSTRUKCE MUSI BYT ZPRACOVANY V SAMOSTATNEM PROJEKTU

POZADAVKY NA VYROBU:

PROVADENI VYROBY A MONTAZE OK V SOULADU S CSN EN 1090-2

JAKOST PRI SVAROVANI DLE CSN EN ISO 3834-2 NEBO 3834-3, (VOLBA TLOUSTEK SVAROVANYCH PLECHU V SOULADU S CSN EN 1090-2, tab.14)

UCHYLKY TVARU A ROZMERU OK DLE CSN EN 1090-2

PRIPRAVA POVRCHU A HRAN DLE CSN EN 8501-3, KATEGORIE P2

PRIPRAVA SVAROVYCH PLOCH DLE CSN EN ISO 9692-1

KONTROLA PLECHU O TLOUSTCE 12mm A VICE ULTRAZVUKEM NA ZDVOJENi PODLE CSN EN10160- STUPEN S2
PRIPADNE UPRAVY KONSTRUKCE KONZULTOVAT S DODAVATELEM PROJEKTOVE DOKUMENTACE (NAPR. NASTAVOVANI PROFILU).

SVAROVE SPOJE:

VSECHNY VELIKOSTU SVARU V TETO DOKUMENTACI JSOU "JMENOVITE VELIKOSTI SVARU - a" VE SMYSLU €SN EN ISO 2553, KAP. 5.5.1
SVARY PROVEST SVAROVACIM DRATEM KATEGORIE SG2(G3SI1) DLE CSN EN ISO 14341

METODA SVAROVANI 135 MAG - STUPEN KVALITY "C" DLE GSN EN ISO 5817, KONTROLA VIZUALNI A ROZMEROVA

VSECHNY SVARY MAJi NADPOLOVICNI VYUZIT

MONTAZNi SVARY OSETRIT ZINKOVYM SPREJEM A OPRAVIT NATER

SVARY PROVADET PRUBEZNE, PRERUSOVANE SVARY JEN POUZE POKUD JE VYZNACENO, TUPE SVARY PROVADET S PROVARENYM KORENEM, SVARY

UZAVIRAJICi DUTE PROFILY PROVEST JAKO VZDUCHOTESNE

MISTO STAVBY: VYPRACOVAL:

ul. Netroufalky, Brno
Ing. Jifi Kocourek
CKAIT 1006116

SUBDODAVATEL:  F.C.V. spol. s.r.o.

Konopna 74/6
Brno 617 00

OBJEKT:

CAST:

PROFESE:

1471 | pps | D.1.2.2| s001 | KOTVENI

D. Dokumentace objektu

1. SO 01 - Multifunk ¢ni hala

2. Stavebné konstrukéni feseni

D.1.2.2.003

A1, 841x594mm
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